Gamme de controbles

1. Résumé

Ajoute la notion de Gamme de contréle. Une gamme de contr6le permettra de regrouper un
ensemble de contrble qualité ordonné par séquence. Les gammes de contrbles peuvent étre
appliquées dans les lignes de gammes de fabrication (en lieu et place des contrdles qualité
standard Open-Prod). Elles simplifient la saisie des controles qualité.

2. Utilisation

@ Enrichissement des « contrble qualité »

o Ajout possibilité de saisir une valeur nominale et une tolérance sup et une
tolérance inf en mode numérique / manuelle.

o Ajout champ Integer Séquence par défaut (max +10 séquence des autres lignes
associée a la méme gamme de contrdle)
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@ Création modele "Gamme de contréle" avec menu dans Qualité> Gamme de contréle> gammes
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o Nom : nom de la gamme

o Numéro de gamme : séquence automatique personnalisable dans la liste des
séquences

o Partenaire : si renseigné il sera utilisé pour renseigner le partenaire de toute
nouvelle ligne de gamme créée

o Type : si renseigner sera utilisé pour alimenter les nouvelles lignes de gammes que

I'on crée.

o Lignes de gammes : Liste des lignes de contrbles qualité associées

§ La saisie peut se faire en mode tableau comme dans les nomenclatures ou

en mode formulaire en cliquant sur le stylo.

§ L'onglet configuration permet d’ajouter des colonnes

@ Les actions :

Si on met ces valeurs par défaut les colonnes seront affichées
lorsqu’on crée un nouvel enregistrement.
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i== Aflicher le produit
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o Appliquer les cas d’utilisation : permettant de remettre les lignes de contréles des
produits ou lignes de gammes associées

o Afficher le produit : affiche la liste des produits associées
o Afficher les lignes de gammes : affiche la liste des lignes de gammes associées

o Afficher la catégorie de produit : affiche la liste des catégories de produits
associées

@ Depuis une ligne de gamme de fabrication, produit :

o Le champs gamme de contréle permet d'associer une gamme de contréle a la ligne
de gamme. A I’enregistrement les lignes de gamme de contréles de la gamme.
Sélectionnées viendront alimenter la zone classique des controles qualité Open-Prod
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@ Un parametre dans les parametres qualité permet d'appliquer automatiquement les
modifications d'une gamme aux cas d'utilisation lors de la validation.
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